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(57) Par le proc6d6 et le dispositif de preparation et 
d'ouverture d'une bobine (23) d'une bande d'un matd- 
riau souple decrlts. il est possible d'obtenir une coupe 
propre de la spire supdrieure (24) de ta bobine, sans 
que la spire qui lui est directement infdrieure ne soit en- 
dommagee. 

Ceci est possible en introduisant une lame plate 
(32) par un flanc de la bobine (23), de manidre h separer 
la spire sup^rieure (24) d couper, des spires inf^rieures, 
Lors de (a coupe de ta spire sup^rieure, la portion tran- 
chante (35A) de la lame de coupe (35) vient en butde 
contre la lame plate (32). ce qui preserve les spires in- 
f6rieures. 

Des moyens de serrage (32,38A) de la spire coup6e 
(24), ainsi que des moyens de d6placement (1 0) du dis- 
positif permettent d'associer ledit dispositif d une llgne 
de fabrication de cigarettes. 
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Description 

La pr6sente invention concerne un proc6d6 ainsi 
qu'un dispositif de preparation et d'ouverture d'une bo- 
bine constitute d'une bande d*un matdriau souple en- 
roulde en spires superpostes et comportant une spire 
suptrieure dont I'extrSmite llbre est fixee sur la spire qui 
iui est directennent inf^rieure, ladite bobine 6\anX dispo- 
see sur un axe support et comportant deux f lanes pa- 
ralleles. Le proced6 et le dispositif salon I'inventlon s'ap- 
pliquent particuli6rement bien ^ des bobines relative* 
ment ttroites. c'est-^-dire d^livrant une bande ayant 
une largeur maximum de Tordre de quelques centime- 
tres. 

De nombreux brevets dtcrlventdifftrents proctdds 
et dispositifs dans iesquets il est ntcessaire d'ouvrir une 
bobine constituee notamment d'une bande de papier ou 
d'un autre materiau etdestineea alimenter une machine 
de fabrication, en partlculier les brevets EP*B- 
0.318.427. EP-B-0.331.634 et EP-B-0.475.886. Ces 
brevets prdvoient de manldre general e qu'une lame 
coupante. dispos6e perpendlculairement au sens de 
deroulement de la bande de papier est appliquee sur la 
spire suptrieure de la bobine afin de la couper. La lame 
coupante 6tant appuy6e sur la spire sup6rieure avec 
une certalne force et/ou s'enfon9ant dans la bobine 
d'une certaine distance, g6n6ralement plusieurs spires 
de la bande sont couples simuitan^ment, sans que ce 
nombre de spires pulsse etre controie. Par ces syste- 
mes, il arrive trtquemment que la spire situte directe- 
ment au-dessous de la demtere spire coupee soit enta- 
mte par la lame, creant ainsi un point falble amenant ^ 
une rupture ult^rieure de la bande en ce point. Une telle 
rupture n6cessite un arret de la machine d'oCi une perte 
de productivity. Dans certains cas, la spire sup6rieure 
de la bobine est recouverte d'une bande de protection, 
fatte d'un materiau pouvant etre different de celui cons- 
tituant la bobine. Par spire suptrieure de la bobine, on 
entend dans la suite de la description cette eventuelle 
bande de protection ainsi que la ou les premieres spires 
de la bobine. La portion de la deuxi&me spire sur laquel- 
le est collee I'extremite libre de la spire superieure doit 
g6neralement etre 6liminee; pour ceci on doit pouvoir 
disposer de moyens auxiliaires permettant cette Elimi- 
nation, ce qui permet de ne necessiter la coupure que 
d'une seuie spire , en un endroit quelconque de cellle- 
ci sauf d proximitd immediate du point de collage. 

L*art anttrieur le plus proche k constdSrer est divul- 
gu6 par la demande DE-A-32. 1 5.355. Le dispositif d6crit 
comprend une barre support sur 5 laquelle sont mon- 
tees une lame de coupe et une lame de separation de 
spires, la separation des spires de m3me que la coupe 
etant commandoes simultan6ment par le mouvement 
de la barre support. Ce dispositif comprend de nom- 
breux inconv6nients: la construction prOvue ne permet 
pas de rOgler la distance entre la barre support et la lame 
de separation, d'autre part il est assez difficile de mini- 
miser la hauteur du rehaut sur lequel est fixde la lame 



de separation, ceci faisant qu'un nombre excessit de 
spires doit etre coupe; d'autre part, I) suffit que I'effet de 
ressort de la lame de separation soit diminue, par exem- 
pie apres une longue utilisation, pour que I'effet de ser- 

5 rage entre la barre support et la lame de separation ne 
soit plus garanti, ainsi il est possible d'avoir une ou plu- 
sieurs spires de la bande entre la lame de separation et 
la barre support qui ne soient pas correctement section- 
nees; la barre support s'appuyant directement sur les 

10 spires superieures, celles-ci sont comprimees ce qui ne 
facilite pas I'lntroduction de la lame de separation; la si- 
multaneite des mouvements d'avance de la barre sup- 
port en appui sur la derniere spire, de la lame de sepa- 
ration et de la coupe entratne un ddpiacement des spl- 

is res k couper ainsi qu'un endommagement de la spire 
disposee directement sous la lame de separation et ne 
permet pas une coupe tranche des spires k couper; le 
dispositif decrit ne permet pas plusieurs passages du 
couteau et. vu la fixation de la lame de coupe sur la barre 

20 support, rechange d'une lame de coupe usee est diffi- 
cile. Ce dispositif ne comporte en outre aucun moyen 
permettant de relScher la tension des spires superieu- 
res de la bobine au cas ou tesdites spires sont enroulees 
de maniere serree, ce qui rend impossible dans ce cas 

25 Tutilisation du dispositif decrit. 

Les documents DE-A-39. 18.552 et US-A- 
4.821 .971 decrivent des dispositifs d'ouverture de bobi- 
nes de grande largeur; les problemes qui se posent 
dans ce cas sont essentiellement differents de ceux que 

30 propose de resoudre I'inventlon; en partlculier ces dis- 
positifs ne peuvent prevoir I'introduction d'une lame de 
separation de spires sur toute la largeur de la bobine. 

Un but de invention est done de proposer un pro- 
cede de preparation et d'ouverture d'une bobine, ne ren- 

55 contrant pas les inconvenients des moyens de I'art an- 
terieur et permettant d'assurer que la spire situee direc- 
tement au-dessous de la derniere spire coupee est ab- 
solument intacte, ceci mdme si les spires superieures 
de la bobine sont enroulees de manidre assez serree. 

40 Un autre but de I'inventlon est de proposer un dis- 
positif de preparation et d'ouverture d'une bobine con- 
servant intacte la spire situee directement au-dessous 
de la derniere spire coup6e et ne rencontrant pas les 
Inconvenients des dispositifs de Tart anterieur, ceci md- 

45 me si les spires superieures de la bobine sont enroulees 
de maniere assez serree. 

Encore un autre but de invention est de proposer 
un dispositif de preparation et d'ouverture d'une bobine 
pouvant etre associe k une machine fournissant le ru- 

50 ban de papier necessaire k une machine de fabrication 
de cigarettes, y compris pour la fabrication ou la pose 
des f lit res. 

Ces buts sont attetnts par un procede repondant 
aux caracteristiques des revendications 1^10 ainsi que 
ss par un dispositif possedant les caracteristiques men- 
tionnees aux revendications 11 d 22. Une utilisation par- 
ticuliere du dispositif seton I'invention est mentionnee k 
la revendication 23. 
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L'invention estddcrileci-dessous en regard dudes- 
sin annex6 comportant las figures ou: 

la figure 1 repr^sente une vue partielle frontale 
d'une machine permettant de raccorder deux ban- 5 
des de papier, 

les figures 2A, 2B, 2C et 2D repr^sentent des vues 
latdrales du dispositif de preparatbn et de coupe 
selon diverses dtapes du proc^d. io 

les figures 3A, 3B, 3C, 3D et 3E repr^sentent des 
vues de face des elements principaux du dispositif 
pr^^dent selon drverses stapes du proc^dd, 

IS 

les figures 4A et 4B reprSsentent deux vues d'un 
detail du dispositif precedent, et 

la figure 5 repr^sente un dispositif compl^mentaire 

au pr6c6dent. 20 

La description qui suit correspond d une application 
particutidre du procddS et du dispositif selon {'invention, 
^ une ligne de fabrication de cigarettes. Dans ce cas, la 
bande de matdriau souple est une bande de papier de ss 
laquelle seront tiroes les feuilles d'emballage du boudin 
des cigarettes. L'homme du metier saura adapter le pro- 
c666 et le dispositif decrit k d'autres utilisations, notam- 
ment d la fabrication ou k la pose de filtres de cigarettes 
ou k des rubans d'autres mat^riaux. 30 

La figure 1 montre une vue frontale d'une machine 
1 alimentant une machine k cigarettes (non represen- 
tee) d'une bande de papier et permettant le raccorde- 
ment de deux bandes de papier. Les moyens 2 d'alimen- 
tation en papier comprennent notamment un premier 35 
axe 20 de deroulement d'une bande de papier 21 en 
cours d'utilisation. qui par un jeu de galets de renvoi est 
dirigde vers la machine k cigarettes. Ces moyens com- 
prennent en outre un deuxidme axe 22 de stockage et 
de preparation d'une bobine 23 de papier pleine. Lors- 
que la bobine deiivrant la bande 21 est quasi vide, cette 
situation 6tant d6tect6e par des d6tecteurs ou des pal- 
peurs non representds, des moyens de preparation et 
d'ouverture de la bobine 23 sont activ6s, ces moyens 
etant notamment constitu6s d'un bras oscillant 1 0 k Tex- 
tremite libre duquel est dispose un dispositif 3 de pre- 
paration et d'ouverture de la bobine 23. ledit dispositif 
etant decrit en detail plus bas. Le bras oscillant 10 peut 
prendre deux positions, une position d'attente. repre- 
sentee en traits tnterrompus, et une position de travail, so 
representee en traits continus, ou le dispositif 3 est en 
action. Comme on le verra ulterieurement, le dispositif 
3, apres avoir ouvert la bobine 23, est apte k saisir la 
dernidre spire coupee 24; en actionnant k nouveau le 
bras oscillant 10. cette spire 24, representee en traits ss 
interrompus, est emmenee par le dispositif 3 qui retour- 
ne en position de repos. Par la suite, un dispositif de 
saisie 11. connu de la technique et ne faisant pas partie 
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de l'invention se deplace le long d'une glissiere 12 pour 
venir saisir la spire coupee 24 et I'emmener de maniere 
k ce que sur une partie du trajet de (a bande 21 , cette 
nouvelle bande, representee en 24A, suive un trajet pa- 
ralieie et proche de la bande 21. Un dispositif de jonc- 
tionnement. schennatise en 13, pouvant par exemple 
etre du type decrit dans le brevet EP-B-0.662.437, peut 
ensuite etre actionne pour le jonctionnement de la ban- 
de 24A avec la bande 21 . Dans ce qui precede, seul le 
dispositif reference en 10 et 3 fait partie de l'invention, 
le rests de la machine 1 a ete decrit sommairement ci- 
dessus afin de se rend re compte du contexte dans le- 
quel peut fonctionner le dispositif selon l'invention. En 
particulier les caracteristiques de la machine 1 d'alimen- 
tation en papier mentionnees ici ne le sont qu'^ titre 
d'exemple, te dispositif de preparation et d'ouverture de 
bobine etant apte k fonctionner sur d'autres types de 
machines. 

Les figures 2, A, B, C et D mohtrent le dispositif de 
preparation et de coupe 3 mentionne plus haut vu de 
cote durant quatre etapes success ives du precede, 
alors que les figures 3, A, B, C et D montrent une partie 
du meme dispositif vu de face alors que la figure 3E le 
montre durant une cinquieme etape. 

Par preparation, on entend toute operation effec- 
tuee sur la bobine 23 avant la coupe de la spire supe- 
rieure 24 de ladite bobine. Comme on le voit notamment 
sur la figure 2A et comme mentionne prec6demment, le 
dispositif 3 est monte k I'extremite du bras oscillant 10. 
II est constitue en particulier d'un premier vertn 30 dont 
le corps est fixe au bras oscillant 10 et dont la tige 30A 
est reliee k un premier support 31 sur une face duquel 
est fixee I'extremite d'une tame plate 32. En comparant 
les figures 2A et 2B. on voit qu'en actionnant le verin 30. 
il est possible de positionner la lame plate 32 selon, soit 
une position avancee comme sur la figure 2A. soit une 
position retractee comme sur la figure 2B. En position 
retractee, I'extremite libre de la lame 32 est en retrait de 
la face anterieure de la bobine de papier 23, alors qu'en 
position avancee elle depasse I'autre face de la bobine 
23. Le dispositif 3 comprend en outre un deuxieme verin 
33, dont le corps est lui aussi fixe au bras oscillant 10 
et dont la tige 33A est reliee k un deuxieme support 34 
sur lequel est fix6e une lame coupante 35. En compa- 
rant les figures 2A et 2D, on voit qu'en actionnant le verin 
33, II est possible de faire avancer, respect ivement re- 
culer I'extremite coupante 35A de la lame 35 sur toute 
la largeurde la bobine 23 et de lui imposeratnsi un mou- 
vement de va-et-vient. Le dispositif 3 comprend en outre 
un troisieme support 36 fixe de maniere rigide au bras 
oscillant 10, ce troisieme support etant prolonge par une 
languette d'appui 37. Le troisieme support 36 porte aus- 
si un support de serrage 38 en forme de L et pivotant 
autourd'un axe perpend iculaire au L. la branche du sup- 
port 38 orientee vers la bobine 23 portant une plaque 
de serrage 38A alors que la branche 38B peut etre ac- 
tionnee par un levier 31 A solidaire du premier support 
31 . En observant les figures 3, on voit que la lame plate 
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32 est mince mais relativement large; directement au- 
dessus de cette lame on trouve le support de serrage 
38 et la plaque de serrage 38A, ainsi que la lame cou- 
pante 35. La languette d'appui 37 est legerement deca- 
I6e par rapport ^ la lame plate 32. 6tant dispos^e de 
('autre cotd de la plaque de serrage 38A que la lame 
coupante 35. La distance entre la face inf6rieure d'appui 
37A de la languette d'appui 37 et la face sup^rieure de 
la lame plate 32 est de quelques dixidmes de mm, de- 
pendant de I'epaisseur du papier ou du mat^riau for- 
mant la bande et du nombre de spires ^ saisir et couper. 
De preference des moyens de r6glage connus peuvent 
etre utilises pour ajuster cette distance afin de couper 
au minimum une seule spire. Des moyens non repr^- 
sent6s peuvent Stre pr6vus pour posltlonner angulaire- 
ment la bobine 23 sur son axe, de mani^re ^ ce que la 
coupe de la spire sup6rieure 24 ait lieu en un endroit 
relativement 6loigne de celui ou ladite spire sup6rieure 
est co\\6e sur la spire qui lui succede, respectivement 
pas en un endroit k proximite immediate de ce point de 
collage; il est ainsi possible de minimiser la longueur de 
papier k 6liminer. Ce positionnementangulaire peut Stre 
obtenu soit par I'opSrateur de la machine, soit par un 
moyen automatique. Vu que la polnte avant de la lame 
plate 32 est destinde ^ s'intercaler entre deux spires de 
la bobine 23, cette pointe a une forme adapt^e a cette 
fonction. 

Le fonctionnement du dispositif 3 peut maintenant 
etre decrit. Lorsque le bras oscillant 10 est actionne par 
un v6rln rotatif (non repr6sent6) pour venir appuyer le 
dispositif 3 contre la bobine 23, dans la forme d'execu- 
tion decrite ici le verin 30 est actlonn6 afin de faire avan- 
cer la lame plate 32; I'avance du support 31 entraine 
I'abaissement de la plaque de serrage 38A par Taction 
du levier 31 A sur la portion 38A du support 38. La plaque 
de serrage 38A vient legerement en contact avec la face 
superieure de la lame plate 32 afin de Tempecher de 
fi^chir Le bras oscillant est actionn^ jusqu'^ ce que la 
face inferieure de la lame plate 32 entre en contact avec 
une portion de la spire sup6rieure 24 de la bobine 23; 
lorsque ce contact est dtabli, le mouvement de d^pla- 
cement du bras oscillant 10 s'arr§te. Vu la largeur de la 
lame plate 32, le contact entre le dispositif 3 et la spire 
sup6rieure 24 est tr§s doux et ne risque pas d'abTmer 
ou de marquer cette spire, quelle que soit la quality du 
mat6riau dispose sur la bobine 23, la force de pression 
dependant essentieilement d'une pression r^siduelle 
r^glable dans le verin rotatif actionnant le bras oscillant 
10. Cette premiere 6tape du proc6d6 est representee 
aux figures 2A et 3A. Lors de I'dtape suivante represen- 
tee aux figures 2B et 3B, le v6rin 30 est actionne afin de 
retirer la lame 32 en arriere; le dispositif 3, n'etant alors 
plus appuye sur la spire superieure 24, continue alors 
un tres leger mouvement en direction de la bobine 23 
jusqu'^ ce que la face inferieure d'appui 37A de la Ian- - 
guette d'appui 37 vienne k son tour en contact avec la 
spire superieure 24. Comme le levier 31 A s'est degage 
du support 38. la plaque de serrage 38A repose libre- 



ment sur la spire 24. sans pression. Ensuite. et comme 
on ie voit aux figures 2C et 3C, la lame plate 3? est a 
nouveau avancee; vu le I6ger mouvement du dispositif 
3 vers la bobine 23 que I'on a eu ^ I'etape precedente, 
le plan de la lame plate 32 est situe juste dessous une 
ou plusieurs des spires superieures 24 de la bobine 23. 
La lame plate 32 s'introdult done, par le flanc de la bo- 
bine, au-dessous de cette ou ces spires superieures et 
traverse ainsi toute l'6paisseur de la bobine 23. Vu 
' I'avance de la lame plate 32, la plaque de serrage 38A 
est k nouveau press6e contre ladite lame, serrant ainsi 
fortement la ou les spires 24 prises entre la face supe- 
rieure de la lame plate 32 et la face inferieure de la pla- 
que de serrage 38A. Les figures 2D et 3D montrent 
I'operation de coupe, ie verin 33 etant actionne pour en- 
tralner la lame de coupe 35 afin de couper la ou les spi- 
res 24 disposees au-dessus de la lame plate 32. Com- 
me on le voit aux figures 4A et 4B, la lame plate 32 peut 
comporter une rainure 32A disposee paralieiement h 
son axe longitudinal et correspondent a la trace que fait 
la portfon aiguisee 35A de la lame coupante 35 sur la 
lame plate 32. Cette rainure 32Apermet un guidage de 
la portion aiguisee 35A. evitant que celle-ci devie de son 
chemin rectiligne lors du mouvement de va-et-vient pro- 
voquant la coupe. Vu que cette lame plate, fait office 
d'ecran de protection, les spires de la bobine 23 dispo- 
sees directement au-dessous de la lame plate 32 ne 
peuvent etre entamees par la portion aiguisee 35A de 
la lame de coupe 35. Selon la qualite du materiau et le 
nombre de spires k couper, le mouvement de va-et-vient 
de la lame de coupe 35 peut etre repete une ou plusieurs 
fois. Pour retape suivante representee k la figure 3E, la 
lame de coupe 35 est retiree, la lame plate 32 restant 
avancee. enserrant de ce fait la ou les spires 24 avec 
la plaque de serrage 38A. Le bras oscillant 1 0 est ^ nou- 
veau actionne afin d'elolgner le dispositif 3de la bobine 
23, celle-ci etant alors mise en rotation par la traction 
exercee sur la ou les spires superieures 24 ou alors par 
un moyen auxiliaire non repr6sent6; I'extremite coupee 
de la bande est emmenee pour etre traitee comme ex- 
plique precedemment en regard de la figure 1 . Dans le 
cas ou plusieurs spires ont et6 coupees, seule la der- 
niere reste attachee a la bobine 23; les segments cou- 
pes des spires superieures d la demidre sont eiimin6s 
par des moyens connus. 

Les verins 30 et 33 sont de preference des verins 
k double effet. pneumatiques ou hydrauliques. bien que 
d'autres moyens d'actionnement de la lame plate 32 et 
de la lame coupante 35 puissent etre envisages. On re- 
marque en outre sur la figure 2A que la lame coupante 
35 et fixee au support 34 par des moyens k vis 35B per- 
mettant de changer rapidement la lame 35 lorsqu'elle 
est usee ainsi que de regler sa position par rapport k la 
lame plate 32. 

Un point important du precede est d'arriver k posi- 
tionner exactement la lame plate 32 de mani6re k ce 
qu'elle puisse ensuite facilement dtre glissee sous la 
spire superieure 24 de la bobine 23. Dans la forme 
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d'execution du dispositil d6crile ci-dessus, ce position- 
nement est ettectu6 en deux 6tapes, approche du dis- 
positif 3 lorsque la lame plate 32 est avanc6e, puis retrait 
de cette lame 32 pour appuyer la languette d'appui 37 
sur la spire sup^rieure 24. D'autres moyens peuvent 
§tre prdvus pour arriver k cette dtape du proc^d, si la 
place disponible sur le dispositif le permet, la languette 
d'appui 37 peut avoir une largeur suffisante pour dtre 
directement amende en contact avec la spire supdrieure 
24 lors du d6placement du bras oscillant 10, des 
moyens de palpage sdpards du bras oscillant 1 0 ou des 
ddtecteurs peuvent aussi etre prevus pour determiner 
la position sebn laquelie le bras oscillant 1 0 doit s'arre- 
ter. 

Lors des diffdrentes stapes du procddd ddcrit. sauf 
la demi&re, la bobine 23 rests gdndralement fixe, sans 
mouvement de rotation autour de son axe. Toulefois. 
lors de I'dtape d'int reduction de la lame plate.32. et afin 
de faciliter cette introduction entre les spires de la bobi- 
ne, celle-ci peut etre antmee d'un lent mouvement de 
rotation, de preference en sens inverse de celui de son 
deroulement normal, afin que durant ce mouvement de 
rotation la lame plate 32 tende k Stre repoussde vers le 
haut de par i'enroulement en spirale des spires de la 
bobine. 

Dans le cas ou les spires de la bobine 23 sont ser- 
rees de mani^re ci ce qu'il soit difficile d'y introduire la 
lame plate 32. il est possible de desserrer leg^rement 
les spires superieures avant que le dispositif 3 ne soit 
amend contre ia spire supdrieur 24, comme represents 
k la figure 5. Pour ceci. le dispositif peut comprendre en 
outre un dispositif d'appui radial 39 comportant h son 
extremite proche de la bobine une roulette 39A. Le dis- 
positif d'appui 39 est independent du dispositif 3 et est 
place en amont de celui-ci relativement au sens de d6- 
roulement normal de !a bobine 23. Avant que le dispo- 
sitif 3 n'entre en contact avec la spire supeheure 24, le 
dispositif d'appui 39 est appuye avec une certaine pres- 
sion, radialement par rapport d la bobine 23 au moyen 
d'un actionneur pneumatique ou hydraulique non reprd- 
sente. la pression etant transmise aux spires superieu- 
res par I'intermediaire de la roulette 39 A. En faisant 
alors pivoter la bobine 23 selon le sens contraire h celui 
de son deroulement normal, soit celui indique par la fie- 
che sur la figure 5. on obtient un desserrement ou un 
reldchement des spires superieures 24, ce qui facilitera 
ulterieurement I'introduction de la lame plate 32. 

Ainsi, par le procede et le dispositif selon I'invention, 
qui sont tacilement adaptables sur une ligne de fabrica- 
tion de cigarettes, on est sOr d'obtenir une coupe propre 
de la spire superieure de la bobine pleine, sans que la 
spire qui lui est directement inferieure ne soit endom- 
magee. Le dispositif decrit est relativement simple de 
conception, necessitant peu de moyens de contrdle ou 
d'activation, ce qui le rend particulierement fiable et peu 
onereux. 

Comme mentionne precedemment le procede et le 
dispositif decrits permettent aussi la preparation et 



I'ouverture d'une bobine d'un autre materiau quedu pa- 
pier: I'homme du metier saura adapter si necessaire cer- 
tains des moyens decrits ici ^ cet autre usage, De mdme 
la forme d'ex6cution pref6rentielle decrite de I'invention 
5 ne repr6sente qu'une forme d'ex6cution possible, des 
varlantes de I'un ou I'autre des elements decrits pouvant 
etre envisagees par I'homme du metier sans sortir du 
cadre de I'inverition. 

10 

Revendlcations 

1 . Procede de preparation et d'ouverture d'une bobine 

(23) constituee d'une t>ande d'un materiau souple 
IS enrouiee en spires superposees et comportant une 

spire superieure (24) dont i'extremite libre est fixde 
sur la spire qui lui est directement inferieure, ladite 
bobine etant dispos6e sur un axe support (22) et 
comportant deux f lanes paral Idles, caracterise en 

20 ce qu'une lame plate (32) est introduite entre deux 
spires successives par le flanc de la bobine. surtou- 
te la largeur de ladite bobine, de manidre d ce qu'au 
moins une spire (24) rests disposes par dessus la 
lame plate (32), I'opdration de coupe de la ou des 

25 spires (24) disposees par dessus la tame plate 
ayant lieu aprds I'introduction de ladite lame plate. 

2. Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
qu'un mouvement d'approche d'un dispositif (3) de 

30 preparation et d'ouverture de la bobine comportant 
ladite lame plate (32) est commande avant I'intro- 
duction de ladite lame plate, ledit mouvement d'ap- 
proche s'arrdtant lorsqu'une surface d'appui dudit 
dispositif entre en contact avec la spire superieure 

35 (24) de la bobine (23). 

3. Procddd selon la revendication 2, caracterise en ce 
que la position angulaire de la bobine (23) sur son 
axe support (22) est ajustee de manidre k ce que 

40 ledit dispositif (3) de preparation et d'ouverture de 
la bobine vienne en appui sur la spire superieure 

(24) en un endroit dloigne de I'endroit ou rextrdmite 
libre de la spire superieure est fixes sur la spire qui 
lui est directement inferieure. 

45 

4. Procede selon Tune des revendlcations 2 ou 3, ca- 
racterise en ce que ladite surface d'appui est cons- 
titude par la surface inferieure de ladite lame plate 
(32) disposde en position avancde, ladite lame pla- 

so te dtant ensuite rdtractde de manidre d ce qu'une 
autre surface d'appui (37 A) dudit dispositif vienne 
en contact avec ladite spire supdrieure (24). 

5. Procddd selon I'une des revendlcations prdcdden- 
55 tes, caracterise en ce que aprds introduction de la 

lame plate (32), I'ouverture de la bobine peut etre 
commandde en actionnant une lamede coupe (35), 
selon un mouvement de va-et-vient, sectionnant 
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uniquement la ou les spires (24) disposees par des- 
sus la lame plate (32), ladite lame plate faisant of- 
fice d'6cran de protection des spires inf^rieures. 

6. Proc^dS selon la revendication 5, caract^risS en ce 5 
qu'un serrage de la ou des spires coupees (24) est 
command^ lors de Top^ration de coupe, ledit ser- 
rage 6tant ensuite maintenu lorsqu'un 6loignement 

du dispositif (3) par rapports la bobine (23) est com- 
mande, de mani^re 6 ce que {'extremity libre de la io 
spire sup6rieure (24) de la bobine sort emmen^e 
pour une operation ultdrieure de raccordement de 
ladite extremite libre (24A) sur une autre bande de 
matSriau souple (21 ). 

IS 

7. Proc6d6 selon I'une des revendications pr6c6den- 
tes, caracterise en ce que la bobine (23) est immo- 
bile lors du mouvement d'approche du dispositif (3), 
lors de I'appui dudit dispositif sur la spire sup^rieure 
(24), lors de i'introduction de la lame plate (32) sous 20 
la ou les spires supSrieures (24). lors de la coupe 

et du serrage desdites spires supdrleures. 

8. Proc6d6 selon Tune des revendications 1 k 6, ca- 
racterise en ce que la bobine (23) est anim6e d'un 2S 
mouvement de rotation a vitesse r6duite lors de Tin- 
troduction de la lame plate (32). 

9. Precede selon Tune des revendications prdcdden- 
tes, caract^risd en ce qu'une pression radiale est 
appliqude sur une portion de la spire superieure 
(24) avant que la surface d'appui du dispositif (3) 
de preparation et d'ouverture de la bobine n'entre 
en contact avec ladite spire superieure, la bobine 
(23) 6tant alors animde d'un mouvement de rotation 35 
k Vitesse reduite lors de cette operation afin de de- 
tendre la ou les spires sup^rieures (24). 



10. Procdde selon I'une des revendications 8 ou 9. ca- 
ractdrisd en ce que ledit mouvement de rotation a 
lieu selon le sens oppose ^ celui de d^roulement 
normal de la bobine. 

11. Dispositif pour la preparation et I'ouverture d'une 
bobine (23) constituee d'une bande d'un materiau 
souple enrouiee en spires superpos^es et compor- 
tant une spire superieure (24) dont I'extr6mit6 libre 
est fixes sur la spire qui tui est directement inferieu- 
re, ladite bobine (23) etant disposes sur un axe sup- 
port (22) et comportant deux f lanes paralleles. ca- 
racterise en ce qu'il comprend des moyens de de- 
placement (10) aptes ^ positionner ledit dispositif 
en contact avec ladite spire superieure, une lame 
plate (32) fixee ^ un support (31). des moyens 
(30,30A) de deplacement dudit support, respectlve- 
ment de ladite lame plate etant prevus pour dispo- 
ser la lame plate soit en position avancee. soit en 
position retractee. des moyens d'appui constitues 



d'une languette d'appui (37) comportant une surfa- 
ce d'appui (37 A) dirigee vers une portion de surface 
de ladite spire superieure. des moyens de coupe 
constitues d'une lame coupante (35) apte k se de- 
placer selon un mouvement de va-et-vient sur toute 
la largeur de la bobine (23), la profondeur de coupe 
etant Ilmitee par la lame plate (32) faisant office 
d'ecran de protection des spires inferieures, et des 
moyens de serrage (38A) aptes k serrer ladite spire 
coupee (24) entre lesdits moyens et ladite lame pla- 
te. 

12. Dispositif selon la revendication 8, caracterise en 
ce que la surface inferleure de ladite lame plate (32) 
en position avancee est apte k servir de surface 
d'appui lors de la prise de contact entre le dispositif 
et la spire superieure (24) de la bobine (23). 

13. Dispositif selon I'une des revendications 11 ou 12. 
caracterise en ce que la distance entre ta surface 
d'appui (37 A) de la languette d'appui (37) et la sur- 
face superieure de la lame plate (32) est ajustable, 
ladite surface d'appui (37A) etant en retrait par rap- 
port k ladite surface superieure de la lame plate. 

14. Dispositif selon la revendication 13, caracterise en 
ce que ladite distance entre la surface d'appui (37 A) 
de la languette d'appui (37) et la surface superieure 
de la lame plate (32) est equivalents a au moins 
repaisseur d'une spire de la bande du materiau 
souple constituant la bobine (23). 

15. Dispositif selon I'une des revendications 11 k 14, 
caracterise en ce que les moyens permettant le de- 
placement de la lame plate (32) et/ou de la lame 
coupante (35) sont constitues de verins (30,33) 
pneumatlques ou hydrauliques. 



16. Dispositif selon I'une des revendications 11 a 15, 
40 caracterise en ce qu'il comprend en outre des 

moyens de guidage (32A) de la lame de coupe (35). 

17. Dispositif selon la revendication 16, caracterise en 
ce que les moyens de guidage de la lame de coupe 

45 (35) sont constitues d'une rainure longitudinale 
(32A) amenagee sur la surface superieure de la la- 
me plate (32). 

18. Dispositif selon la revendication 11 , caracterise en 
50 ce que les moyens de serrage (38A) sont actionnes 

brs du deplacement de la lame plate (32). 

1 9. Dispositif selon I'une des revendications 1 1 & 1 8 ca- 
racterise en ce qu'il comprend en outre un moyen 

55 de pressage (39) apte k appliquer une pression ra- 
diale sur une portion de la spire superieure (24) les- 
dits moyens de pressage etant disposes en amont 
de la lame plate (32) dans le sens de deroulement 
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des spires 

20. Dispositit selon I'une des revendications 11 ^ 19, 
caract6ris6 en ce qu'il comprend en outre des 
moyens permettant de maintenir la bobine (23) Im- 5 
mobile, ou de la mettre en rotation autour de son 
axe support (22), selon une faible vitesse. 

21 . Dispositif selofi ta revendication 20. caractdrisd en 

ce que lesdits moyens de mise en rotation de la bo- io 
bine sont aptes ^ la faire pivoter selon le sens op> 
pose au sens de d^roulement de la bobine afin de 
ddtendre la ou les spires sup^rieures (24). 

22. Dispositif selon Tune des revendications11 ^ 21 , ca- 
ract^ris^ en ce qu'il est associd k un dispositif de 
raccordement (1 3) de deux bandes (21 ,24A) du ma- 

t6riau souple. 

23. Utilisation d'un dispositif selon I'une des revendica- 20 
tions 11 £1 22 dans une iigne de fabrication de ciga- 
rettes ou de fabrication ou de pose de filtres k ciga- 
rettes. 

25 
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